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гАпоу со кЕкатер,,uур?3i#ilЪl,::,f"ЪХ'#_i:ХiНl?",Т.ilffiJil?rкум им. в.м. курочкина>
по профессии

,{ 5.01.25 Станочник (металлообработка)
(форма обучения - очная, образовательная база приёма - основное общее образование)

настоящий учебный план основной профессиональной образовательной программы
среднего профессионального образования разработан на основе Федерального государственного
образовательного стандарта среднего профессионального образования по программе подготовки
квалифицированных рабочих, служащих по профессии 151902.03 станочник (металлообработка),
угверцдён прика3ом Министерства образования и науки Российской Федерации от 2 авryста 2О13
Ц9 8_2? (ЗаРегистрированным Министерством юстиции РФ 20 авryста 20,t3г., регистрЬционный
Ng297,14 (с изменениями, внесенными приказами Министерства образования и науки РФ от 22
авryста 2014r. N01039, от 17 марта 2015г. No247), в соответствии с приказом Министерства
образования и науки РФ от 29 октября 2013г. Nsl199 <Об утверх(цении перечней професёий и
специальностей срелнего профессионального образования>), в соответствии с Федеральным
государственным образовательным стандартом среднего общего образования, утверщценным
приказом Министерства образования п науки РФ от 17 мая 2О12 г. Ns413 (зарегЙтрйроjанным
МинистерСтвом юстиции РФ 7 июня2012г,, регистрационный No2448O) (с изменениямlА,внесенными
прика3ами Министерства образования и науки рФ от 29 декабря 2Оl4г. N91645
(зарегистрированным Министерством юстиции РФ 9 февраля 2015г., регистрационный Nо3595З), от
3'1 декабря 2015г. Ni1578 (зарегистрированным Министерством юстиции РФ 9 февраля 2о16г,
регистрационный N041020) от 29 июня 2017г. Ns6'l3 (зарегистрированным Министерством юстиции
РФ 26 июля 2017г., регистрационный Na47532));

при разработке рабочего учебного плана таюке были использованы следующие нормативно-
правовые апы:

Федеральный закон от 29 декабря 2012г. N9273-Ф3 кОб образовании в Российской
Федерации>;

ПорядоК организации и осуществления образовательной деятельности по
образовательным программам среднего профессионального образования, угверцденный приказом
Министерства образования и науки РФ от 14 июня 2013г. гrЬцо+ (с изЙенениями, внесенными
прика3ом Министерства образования и науки РФ от 22 января 2Оl4r,1ris3,1 и приказом it/инистерства
образования и науки РФ от 15 декабря 2Оl4г. Ne1580);

Положение о практике обучающихся, осваиваюLцих основные профессиональные
образовательные программы среднего профессионального образования, утвержденное приказом
Министерства образованияи науки РФ от 18 апреля 2013г. Ns29,1 i

ПорядоК проведения государственной итоговой аттестациипо образовательным программам среднего профессионального образования, угверцденныйприка3ом Министерства образованияи науки Российской Федерации от 16 авryста zЬlзi. пtdэов 1сизменениями, внесенными приказом Министерства образования и науки РФ от 31 января 2Оl4r.
Ns74 И приказом Министерства образования и науки РФ от 't7 ноября zcilTr, Nоl lз8);- Рекомендации по организации получения среднего общеrо образования в пределах
освоения образовательных программ среднего профессионального образовьния на базе основного
общего образования с учетом требований Федеральных государственных образовательных
стандартов и получаемой профессииили специальности среднего профессиональноiо образования
(письмо Министерства образов ания и науки РФ от 17 марта 201 5г. гrtЬ оо-zsg);

- Инструlоивно-методическое письмо по организации применения современных методик и
программ преподавания по общеобразовательным дисциплинам в системе СПО, учитываБщихобразовательные потреб_ности обучающихся образовательных организаций,' реализующихпрограммЫ СПО (письмо Министерства Просвещения РФ от 2О.07.202о Noo5-772).- Положение о государственном автономном профессиональном образовательном
учре)(4ении СвердловскоЙ области кЕкатеринбургскиЙ промышленно-технологическиЙ техникум
им. В.М. Курочкина>;

- Положения об органи3ации и осуществлении образовательной деятельности, об учебной и
производственной практике, о текущем контроле знаний и промежугочной аттеiтации, о
государственной ито говой аттеста ци и вы пускн иков техн икума.

учебный план регламентирует порядок реализации основной профессиональной
образовательной программы, в том числе с реализацией федерального государственного
образовательного стандарта среднего общего образования с учётом пробиля 

'получаемоrо



профессионального образования с присвоением квалификации (оператор станков с программным
управлением; Станочник широкого профиля>, очной формы обучения, с нормативным сроком 2
года 10 месяцев.

учебный план Ппкрс составлен совместно с социальными партнёрами-представителями
работодателей с учётом направленности на удовлетворение потребностей работодiтелей.

учебный план определяет перечень, объём, распределение по семестрам,
последовательнOсть и3учения дисциплин, профессиональных модулей, мещдисциплинарных
курсов, учебной и производственной практик, виды учебных занятий, формы промежугочной и
государственной итоговой аттестаци и обуча ющихся.

В рабочих учебных программах всех дисциплин и профессиональных модулей
конкретизированы конечные результаты обучения в виде компетенций, сформированных
приобретаемым пракгическим опытом, умениями и знаниями. Чётко сформулированы требования к
ре3ультатам их освоения, спланирована оффективная самостоятельная работа обучаюtлихся в
сOчетании С сOвершенствOванием управления ею со стороны преподавателей.

особен ности программы подготовки квалифи ци рованн ых рабочих, служащих по
п рофессии 1 5.0f .25 Станочни к (металлообработка)

в рабочем учебном плане учебная нагрузка по профессии разбита по курсам, в соответствии
с графиком учебного процесса на б семестров и завершением курса обучения через 2 года 10
месяцев.

_ в учебном плане максимальная учебная нагрузка составляет 5543 часов, из них
обязательная, учебная нагрузка - 4174 часа, учебная праlсика - 648 часов, производственная
праlfiика - 828 часов.

При распределении учебной нагрузки учитывается- максимальный объем в период реализации программы составляет не более 54
академических часов в неделю, включая все виды обязательной аудиторной и внеаудиторной
учебной работы;

- максимальный объем обязательной аудиторной нагрузки составляет 36 академических
часов в неделю. Продолжительность учебной недели 5-6 дней. 3анятия в техникуме проводятся по
принципу группировки занятий парами и поурочно с 5 минугной переменой, продолжительность
одного занятия 45 минуг. Продолжительность перемен между парами i5 минуг.

Учебный год делится на 2 семестра. Каяq,цый семестр завершается промежрочной
аттестацией в форме дифференцированного зачёта или экзамена.

реализация программы среднего общего образования в соответствии с
требованиям и Фгос п редставлена обшео бр азова mел ь н ы м цu кло м:

- базовые общеобразовательные дисциплины;
- профильные общеобразовательные дисциплины.
изучение общеобразовательных и профильных общеобразовательных дисциплиносуществляется в течение 1, 2 и 3 курсов,
умения и знания, полученные обучающимися при освоении учебных дисциплинобщеобразовательного цикла, углубляются и расширяются в процессе изучения дисциплинобшепрофессионального цикла, профессиональных модулей ъсновной ilробессйональной

образовательной программ ы.
рабочие учебные программы по общеобразовательным дисциплинам разработаны наоснове примерныХ програмМ общеобраЗовательного цикла, представленных в Федеральном

реестре примерньlх образовательных программ Спо. Право ведения реестра предоставлено Фгду
<<Федеральный институт развития образования> приказ от 16 июля 20i5г. шйzz.

_ В рабОчих учебнЫх программах. конкретизируется содержание профильной составляющей
учебного материала с учетом специфики конкретной профеъсии, у*"зь,ьаются лабораторно -практические работы, виды самостоятельных работ, формы и методы текущего контроля учебныхдостижений и промежугочной аттестации обучающихся, рекомендуемые учебные пособия,
материально - технические условия реализации программы по дисциплине, курсу, модулю.
_ На и3учение дисциплин отведено косновы безопасности жизнедеятельности> - 72 часа,

<<Безопасность жи3недеятельности>> - 28 часов, на кФизическую культуру; : 205 часов.
обшепрофессuональньtй цuкл дисциплин определяетпробесьйьналь"ую направленность и

является источником базовых знаний по профессии.
профессuональньtй учебньtй t{urff представлен профессиональными модулями, которые

включают междисциплинарные курсы, учебную и производственную практики.
варuаmuвная часmь основной профессиональной' оьразовательной программы

представлена дисциплинами: вд.01 <Охрана труда) - 40 часов, вд.02 <<основы сйстемы
автоматического проекгирования кКомпас> - 32 часа, вд. 03 косновы безопасности
жи3недеятельности (учебные сборы)> - 36 часов, которые направлены на формирование



дополнительных компетенций, умений, энаний, необходимых для конкурентоспособностивыпускника в соответствии с требованиями регионального рынка труда и возможностямипродолжения образования.
Консультации для обучающихся по очной форме обучения предусматриваются из расчета 4часа на одного обучающеrося на кащдый учебный год, в том числе в период реализацииобразовательноЙ программы среднего (полного) общего образован ия, из них 20 часов отводится наиндивидуальный проекг.
ФормЫ проведенИя консулЬтаций: групповые, индивидуальные, письменные, устные.основная часть консультаций направлена на оказание консультативной помощи обучающимся с

целью подготовки к промежуточной и государственной итоговой аттестации.
,Щля получения более прочных 3наний, умений и формироЬанrю профессиональных

компетенций в графике учебного процесса предусмотрено чередование теоретических занятий и
учебной практики,

особое внимание во время прапики уделяется развитию профессиоl.{ально значимыхнавыков и профессиональных компетенций.
оценка качества освоения основной профессиональной образовательной программывключает промежуточ ную аттеста ци ю и госуда рственную ито говую аттестаци ю,
промежугочная аттестация обучiющихся является важным этапом педагогическогомониторинга и средством контроля уровня достижений учащихся в части общих ипрофессиональных компетенций в рамках образовательной nporpjrrr,. 

-

промежрочная аттестация в форме экзамена проводится в день, освобоlqцённый от другихфОРМ УЧебНОй НаГРУЗКИ. ПРОМеЖУтоЧная аттестация в qopMe дrфферЬ"цrроr"rrого зачёта или
других форм контроля проводится за счёт часов, отведённых'нь Ьсвоение соответствующих
дисциплин и профессиональных модулей, При определении формы и периодичностипромехолочной аттестации учтено ограничение по количеству экзаменов (не более s) и
диффереНцированных зачётов (не более ,l0) в учебном году.

обязательные экзамены:

] *урс- русский язык (письменно, в виде теста);
2 курС - иностраНный языК (письменно в виде теста), математика (письменно), физика(устно).
квалификационный экзамен по профессиональным модулям:
!Ц 91 Программное управление металлорежущими станками,
пм.02. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа.ПО профессиОнальныМ модулям обязательная фо;iма промЬЙугочнои аттестацииквалификационный эк3амен, который учитывает окзамен в профессиональньм модуле и поэтапныеквалификационные испытания по учебной и производственной пракгике в соответствии ссодержанием профессионального модуля.
РеаЛИЗаЦИЯ ППКРС ОбеСПеЧивает выполнение обучающимися лабораторных работ ипракгических работ и занятий, включая выполнение практических заданий с использованиемперсональных компьютеров с лицензионным программным обеспечением.'
Проведение лабораторных и практических работ предусмотрено как в условиях созданнойсоответствующей образовательной среды в техникуме, а таюке на предприятиях социальныхпартнёров.
учебная пракгика и прои3водственная праlfiика проводятся в рамках профессиональныхмодулей и реали3уются рассредоточено или концентрировано. Учебная практика проходит вучебно - производственных мастерских техникума и на площадках или полигонах предприятийсоциальных партнёров. Производственная практика организована на предприятиях социальныхпартнёров.
государственная итоговая аттестация проводится с целью установления соответствия

уровня и качества подготовки выпускников требованиям ФГоС СПо по ппкрС и треЪЪЙниИ
работодателей и включает подготовйу и защиту выпускной квалификационноИ работы. Требованияк содержанию' объёмУ и стру]сгуре выпускноЙ iвалификационноЙ'рJОоrо' определяются наосновании Положения о государственной итоговой аттестации выпускников Гдпоу со<<ЕкатеринбургскиЙ промышленно-технологическиЙ техникум им. В.М. Курочкина>, обучающихся поФедеральным государственным образовательным стандартам.

лицам, прошедшим соответствующее обученйе в полном объёме и аттестацию,образовательныМ учрещценИем выдаёТся документ установленного образца.
Реализация ППКРс осуществляется в ЕПТl. им. В.М. Курочкина на государственном языкеРоссийской Федерации.



РеаЛИЗаЦия ППКРС по профессии 'l5.01.25 Станочник (металлообработка) в техникуме
осуществляется с применением олектронного обучения и дистанционных образовательных
технологий.

*В качестве дисциплины <Родной литературы) с учетом мнения обучаюlлихся и родителей
ОПРеДеЛеНа УЧебНая дисциплина кРодная (русская) литература), которая изучается модульно
в рамках учебной дисциплины кЛитература>>.

3аместитель директора по учебной работе Н.А..Щолryшина



перечень кабинетов, лабораторий, мастерских для подготовки
по профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка)

Ng кабинета наименование кабинета
104 Кабинет охраны труда
205 Интерапивный учебный класс по программированию для

систем с ЧПУ (S|NUMRIK 810/840D и FANUS 21) с учебным
токарным станком

218 Кабинет электротехн ики
206 Кабинет иностранного языка (английский язык)
з27 Кабинет безопасности жизнедеятел ьности, ОБЖ
222 Кабинет технологии металлообработки и работы в

металлообрабаты ваюlлих цехах
204 Кабинет обшествознания, экономики и права
208 Кабинет информатики и ИКf
308 кабинет химии, биологии, экологии
213 Кабинет русского языка и литературы
102 Кабинет технических измерений
з25 Кабинет иностранного языка (немецкий язык)
326 Кабинет истории
320 Кабинет физики, астрономии
201 Каби нет материаловедения
306 Кабинет технической графики
224 Кабинет географии
Тренажеры,
тренажерные
комплексы

Тренажер для отработки координации движения рук при
токарной обработке
Де монстра цион ное устро йство токар ного ста н ка
Тренажер для отработки навыков управления суппортом
токарного станка

Учебная
мастерская
металлообработки

Оборудована:
Токарно - винторезные станки, фрезерные станки, заточной
станок
Трехкулачковые самоцентрирующие патроны.
Люнеты (подвижные, не подвижные),
Патроны сверлильные,
L{eHTpa (жесткие, вращающие, грибковые).
Оправки (разные), цанги, хомутики,
Переходные втулки.
Режущий инструмент: резцы проходные (прямой,
отогнутый, упорный, торцевой, отрезной резец,
канавочный), спиральные и центровочные сверла,
развертки, зенкера.
контрольно-измерительный инструмент (штангенциркуль
ШЦ -I, ШЦ -ll), линейка, шаблоны для заточки резцов,
индикатор, микрометр от 0-25, 25-50,50-75, калибр-скобы,
калибр-пробки

Спортивный
комплекс

Спортивный зал,
Открытый стадион
препятствий

стрелковый тир,
широкого профиля

тренажерный зал
элементап{и полосыс

Залы
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