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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
к рабочему учебному плану основной профессиональной образовательной программы

гАпоу со <Екатер,,оурi3Г#;ЬЖ::flЪ'-%:_Т:Х;Нl?,1'J.fi?'#f,кум 
им, в.м. курочкина>

15,01.05 Сварlцик (ручной 
" 

.."}?хНжi:ffir"рованной сварки (наплавки)(форма обучения - очная, образовательная баiа приёма - основное общее образование)

настоящий учебный план основной профессиональной образовательной программысреднего профессионального образования разраьоiан на основе Федерального государственногоОбРаЗОВаТеЛЬНОГО СТаНДаРТа СРеДНего пробесёионального оОразованЙяi no nporp"rye подготовкиквалифицированньж рабочих, служащих по профессии 15.О1.05 Сварщик (ручной и частичномехани3ированной сварки (наплавки):Jlr"gцqен приказом Министерства образов ания и наукиРОССИйСКОй 
!9ЛеRаЧИИ ОТ 29 яНваря ЗОiq_ЩlфОЪrр.iЙ.rрированным йин"стерством юстиции рФ24 февраля 2016г,, регистрационный Ns4,t197 Сс иiЙЪrБн иями, внесенными приказом Министерстваобразования И наукИ рФ от 14 сентября 2016г. Ng1lgd), , ЬооirБiствии с Федеральнымгосударственным образовательным стандартом среднего оqч"rо оор".оr""ия, угверх(ценнымприказом Министерства образования_ и науки РФ бт'i7 мая zcilz г, rrrБ+iз (зарегистрированнымМинистерСтвом юстиЦии РФ 7 июня2Оl2r,, i"ir.rр.цrонный Nэ24480) (с изменен иями,внесеннымиПРИКаЗаМИ МИНИСТеРСТВа образования и науки рФ от ig'- дБкаоря 2оl4г. Ne1645(зарегистрированным Министерством юстиции РФ ýi беrрал" 20,15г., р"rйЬiр.цrонный NчЗ595З), от31 декабря 2015г, Ns1578 (зарегистрированным Министерством юстиции РФ 9 февраля 2Оl6г,РеГИСТРаЦИОННЫЙ NЭ41020) ОТ 29 

'"Ч?9!|Г,..Nе613 
(зарегистрированным Министерством юстицииРФ 26 июля2017г., регистрационный Ns47532)); 

- '- \--Г

при разработке рабочего учебного плана таюке были использованы следующие нормативно-правовые акты:
- ФеДеРаЛЬНЫЙ ЗаКОН ОТ 29 декабря 2Оl2г, Ns273-Ф3 коб образовании в российскойФедерации>;

ПорядоК организациИ и осуществления образовательной деятельности пообразовательным программам среднеfо профессионального образования, гвержденный приказомМинистерства образования и науки РФ Ьт'М ию,нi iоtзr. Ns464 (с изменениями, внесеннымиприка3ом Министерства образованияи науки РФ от 22января2Оl4г, пiчз1 Й приказом Министерстваобразования и науки РФ от 15 декабря zоiцг, Nеl5sй- '

Положение О практике обучающихся,'осваивающих основные профессиональныеобразовательные программы среднего профессион"пrrоrо. образования, угверцденное приказомМинистерства образованияинауки РФ от 18Ъпр"п" iоr3г. Ns291;порядок проведения государственной итоговой аттестациипо образовательным программам среднего професЪионального образования, угверцденныйприка3ом Министерства образования и науки РосЪийской Федерации oi',tO rrry.ra 201зг. No968 (си3менениями, внесенными приказом Министерства образования и науки РФ от З,l января 2Оl4г.Ns74 И приказоМ Министерства образования и науки РФ от 17 ноября 2Оl7r.Nе1138);- Рекомендации по органи3ации получения среднеrо обще_го образования в пределахосвоения образовательных программ 
9селнего пробесiионального образования на базе основногообщего образования с_ учетом ,р.ОоrjrйИ 6"д""Йrrr," государственных образовательныхстандартов и получаемой профессии или специальности срелне_го iроФессионального образования(письмо Министерства образованияи науки РФ от r/Йарта 2015 r. Ns 06-259);- Инструктивно-методическое письмо по организации применения сьвременных методик ипрограмм преподавания по общеобразовательным дисциплинам в системе Спо, учитывающихобразовательные потреб.ности обу*ающrхся образовательных организаций, реализующихПРОГРаММЫ СПО (ПИСЬМО МиНистерстЁа Просвещ"rr"' ЁЫот 20. 07.2020 Ns05-772);- Положение О государственноМ автономном профессиоr"пrrо," образовательном

fir"ffi:Т-ffiо:;r"f*lО'СКОй 
ОбЛаСТИ кЕКатеринОурЙкЙЙ'-проr'rленно-технологический 

технищум

- ПоложенИя об оргаНи3ации И осуществлении образовательной деятельности, об учебной ипрои3водственной практике, о текущем контроле знаний и промежугочной аттестации, огосуда рственной ито говой аттеста ци и вы пускн и ков техн и кума.

учебный план регламентирует порядок реализации основной профессиональнойобразовательной программы, в том'чисjе с реализацией федерального государственногоОбРаЗОВаТеЛЬНОГО СТаНДаРТа СРеднего общего ЬОfi.rБr.rrя с учётом профиля получаемогопрофессионального образованиь с присвоением квалификации ксварщик ручной дуговой сварки



плавяlllимся покрытым электродом; Сварщик частично механизированной сварки плавлением),
очной формЫ обучения, с нормативным сроком 2 года 10 месяцев.

учебный план Ппкрс составлен совместно с социальными партнёрами-представителями
работодателеЙ сУчётом напраВленНостИ на УдовлетвореНИе потребностЬи рiоотодir"iей_ 

--

учебный план определяет перечень, объём, 'распредельние по семестрам,
последовательность изучения дисциплин, профессиональных модулей, мецдисциплинарньlх
курсов, учебной и прои3водственной практик, виды учебных занятии, формы промежуточной и
государственной итого во й аттеста ци и обучающихся.

В рабочих учебных программах всех дисциплин и профессиональных модулей
конкретизированы конечные результаты обучения в виде компетенций, сформированных
приобретаемым практическим опытом, умениями и знаниями. Чётко сформулированы iребования к
результатам их освоения, спланирована эффешивная самостоятельная работа обучающихся в
сочетании с совершенствованием управления ею со стороны преподавателей.

особен ности программы подготовки квал ифи цированных рабочих, служаlцих по
профессии l5.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

в рабочем учебном плане учебная нагрузка по профессии разбита по курсам, в соответствиис графикоМ учебногО процесса на б семестров и завершением курса обучения черф 2 года 10
месяцев.

_ В учебном плане максимальная учебная нагрузка составляет 4498 часов, из них
обязательн_ая учебная нагру3ка - 4176 чаiов, учебная практика - 504 часа, производственная
практика - 900 часов.

при распределении учебной нагрузки учитывается_ максимальный объем в период реализации программы составляет не более 54академических часов в неделю, включая все виды обязательной аудиторной и внеаудиторной
учебной работы;

_ максимальный объем обязательной аудиторной нагрузки составляет 36 академических
часов в неделю. Продолжительность учебной недели 5-6 дней. Ьанятия в техникуме проводятся попринципу группировки занятий парами и поурочно с 5 минугной переменой, продолжитёльность
одного занятия 45 минуг. Продолжительность перемен мФк,цi парами i5 минуг.

Учебный год делится на 2 семестра. Каlцый 
'ёеместр 

.rr"|*""r., промежугочной
аттестацией в форме дифференцированного зачёта или экзамена.

реализация программы среднего общего образования в соответствии стребован иям и Фгос предста вле на обше об р а зов а m ел ьн bl м цu кл о м;
- базовые общеобразовательные дисциплины;
- профильные общеобразовательные дисциплины.
изучение общеобразовательных и профильных общеобразовательных дисциплиносушествляется в течение 1,2и3 курсов,
умения и 3нания, полученные обучающимися при освоении учебных дисциплинобщеобразовательного цикла, углубляются 

'и 
расширяются в процессе изучения дисциплинобщепрофессионального цикла, профессиональных модулей основной профессиональной

образовательной программы.
Рабочие учебные программы по общеобразовательным дисциплинам разработаны наоснове примерныХ програмМ общеобраЗовательного цикла, представленных в Федеральном

реестре примерных образовательных программ Спо. Право ведения реестра предоставлено ФгдукФедеральный институт развития образования) приказ от 16 июля Zоiэг, шйzz.
_ В рабочих учебных программах. конкретизируется содержание профильной составляющей

учебного материала с учетом специфики'конкреiноЙ профеЪсии, у*"."Ё.отся лабораторно -пракrические работы, виды самостоятельных работ, формы и методы текущего контроля учебныхдостижений и промех<уточной аттестации обучающЙхся, рекомендуемые учебные пособия,материально_технические условия реализации программы подисциплине, курсу, модулю.
_ На и3учение дисциплин отведено косновы Ьезопасности жизнедеятельности> - 72 часа,<<БезопаснОсть жизнедеятельности> - 34 часа, на кФизическую культуру>> -2'l1 часов.

общепрофессuональньtй цuкл дисциплин определяет пръ9еььйональную направленность иявляется источником базовых знаний по профессии.
профессuональный учебньtй цurff представлен профессиональными модулями, которыевключают мещцисциплинарные курсы, учебную и производственную практики.
варuаmuвная часmь основной 

- 
профессиональной- оьразовательной программыпредставлена дисциплинами: оп.07 <основы системы автоматического проекгирования

<<Компас>>>l _ 50 часов, оп.о8 <Технологии трудоустройства>> - зо часов, оп.о9 косновыбезопасности жизнедеятельности (учебные cOopbi;ii - Ъб ча"ов, мдк 04.01 <Техника и технологиячастичнО механи3иРованной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе)) - 10О часоц *oiopц"



направлены на формирование дополнительных компетенций, умений, знаний, необходимых дляконкурентоспособности выпускника в соответствии с требованйrr, |ьйоr.пrrого рынка труда ивозможностями продолжения образования.
Консультации для обучаюrлихся по очной форме обучения предусматриваются из расчета 4часа на одного обучающегося на кащцый учебный год, в том числе в период реализацииобра3овательноЙ программЫ среднего 1полного1 общего образован ия| из них 20 часов отводится наиндивидуальный проекг.
Формы проведения консультаций: групповые, индивидуальные, письменные, устные.основная часть консультаций направлена на оказание консультативной помощи обучающимся сцелью подготовки к промежуточной и государственной итоговой аттестации.
для получения более прочных 3наний, умений и формироь"rrо профессиональныхкомпетенций в графике учебного процесса предусмотрено чередование теоретических занятий и

учебной праlсики.
оообое внимание во tsремя праrгики уделяется развитию профессионально значимыхнавыков и профессиональных компетенций.
оценка качества освоения основной профессиональной образовательной проrраммывключает промежуточную аттестаци ю и госуда рствен ную итоговую аттестацию.
промежугочная аттестация ооучiющихся является важным этапом педагогическоrомониторинга и средством контроля уровня достижений учащихся в части общих ипрофессиОнальньlх компетенций в рамках образовательной програiйii. 

- -

промежугочная аттестация в форме экзамена проводится в день, освобоцдённый отдругих
фОРМ УЧебНОй НаГРУ3КИ. ПРОмежуточная аттестация в борме дrф"БЬrцrроr.rrого зачёта илидругих форм контроля проводится за счёт часов, отведённых'нь Ьсвоение соответствующихдисциплин и профессиональных модулей, При определении формы и периодичностипромежугочной аттестации учтено ограничение по количеству экзаменов (не более s) идиффеqеlцированнЫх зачётов (не более .t0) в учебном году.

обязательные экзамены:

1 *ур.- русский язык (письменно, в виде теста);
2 курс - иностранный язык (письменно в вйде теста), математика (письменно), физика(устно).
квалификационный экзамен по профессиональным модулям:
пм,01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки,пм,02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом,пм.04 Частично механизированная сварка (наплавка) плаrп"нrЬr,ПО профессиОнальныМ модуляМ обязаiельная фор*а п|ЬЙежщочнои аттестацииквалификационный экзамен, который'учитывает окзамен в п!офессиональном модуле и поэтапныеквалификационные испытания по учебноЙ , проrJrодственноЙ пракгике в соответствии ссодержанием профессионального модуля.
реализация Ппкрс обеспечивает выполнение обучающимися лабораторных работ ипрактических работ и занятий, вкпючая выполнение практических заданий с использованиемперсональных компьютеров с лицензионным программным обеспеченr"м.'
Проведение лабораторных и практических работ предусмотрено как в условиях созданнойсоответствующей образовательной среды в техникуме, а таюке на предприятиях социальныхпартнёров.
учебная практика и производственная пракrика проводятся в рамках профессиональныхмодулей и реали3уются рассредоточено или концентрировано. Учебная пракгика проходит вучебно - прои3водственных мастерских техникума и на плоlладках или полигонах предпр иятийсоциальных партнёров, Производственная практика организована на предприятиях социальныхпартнёров.
государственная итоговая аттестация проводится с целью установления соответствияуровня и качества подготовки выпускников требованиям ФГОс спО по ппкРС и iЬ"ЪовrнrИработодателей и включает подготовку и защиту выпускной квалификационноИ работы. Требованияк содержанию' объёмУ и cTpylýype выпускноЙ квалификац"о""оЛ р"Ооr"' определяются наосновании Положения о государственной итоговой аттестации выпускников Гдпоу со<Екатеринбургский промышленно-технологический техникум им. В.М. Курочкина>, обучающихся поФедеральн ым госуда рствен н ы м образовател ьн ым стандарта м.лицам, прощедшим соответствующее обученйе в полном объёме и аттестацию,образовательн ьlМ учрещцен Ием выдаётся документ уста новленно го образца.
РеаЛИЗаЦИЯ ППКРС ОСУЩеСТВЛЯеТСя в ЕПТT.им. В.М. КурочкЙа-"i:rо"уд"рственном языкеРоссийской Федерации.



Реализация ППКРс по профессии ,l5.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной
сварки (наплавки) в техникуме осуществляется с применением электронного обучения и
дистанционных образовательных техноло гий,*в качестве дисциплины <родной литературы) с учетом мнения обучающихся и родителей
определена учебная дисциплина <родная (русская) литература>, которая изучается модульно
в рамках учебной дисциплины <<Литература),

3аместитель директора по учебной Н.А. flолryшина



перечень кабинетов, лабораторий, мастерских для подготовки попрофесСии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированноЙ Gварки
(наплавки)

наименование кабинета
Кабинет охраны труда

кабинет математики
Кабинет обществознания, экономиltм и праЙ
Кабинет информатики
кабинет химии, биологии, экологий
Кабинет русского языка и литераiffi
Кабинет русского языка и литературы
Кабинет географии
Кабинет иностращ9!о языка GБЙецкй ffi ы к)
Кабинет истории
Кабинет физики, астрономии
Кабинет технических измернй
Кабинет технической графики

Материаловедения

Слесарная
мастерская Верстак слесарный одноместный

Пресс винтовой ручной
Станок вертикально-сверлильный
приспособления: домкрать1, кондукторы для сверления, плиты дляправки и ра3метки, притирочная плита, при3мы притирочные и
разметочные, тиски ручные
Механизированный инструмент
режущий инструмент для обработки резанием (напильники,
спиральные и центровочные сверла, ра3вертки, 3енкера, зубило)
Инструментдля шабрения и приiирки
контрол ьно-измер Ител ьн ы Й и нструмент (штан ген циркул ь ш ц -l,шц *ll), линейка, шаблоны для заточки сверл, индикатор,
микрометр от 0-25, 25-50,50-75, угольники, угломеры)

Учебная
маGтерGкая
сварочная для
сварки металлов

Оборудована:
Сварочный пост
Многопостовой сварочный выпрямитель
Балластный реостат
Электрододержатели
Оборудование для контактно-точечной сварки
Оборудование для ручной дуговой сварки
Верстак слесарный
станок заточной



Приспособления
Контрол ьно-измерител ьн ы й инструмент (штан генциркул ь Ш Ц -l,
ШЦ -ll), линейка
Рqryщий инструмент

Gварочная
мастерская для
сварки
неметаллических
материалов

Экструдер для сварки полимерных материалов

Полигон
сварочный
Gпортивный
комплекс

Спортивный зал, стрелковый тир, тр
открытый стадион широкого профиля с элементами полосы
препятствий

Залы
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